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Высокая печать - типографская печать, один из основных способов полиграфического размножения текста и рисунков, при котором печатающие и пробельные элементы формы расположены на разных уровнях (не в одной плоскости), печатающие — выше, а пробельные — ниже. Это обеспечивает возможность при прокатывании эластичных валиков с краской наносить её избирательно, только на печатающие элементы и передавать с них краску на запечатываемую поверхность. Благодаря относительной простоте и быстроте изготовления печатных форм (в особенности для воспроизведения текста), хорошему качеству продукции и высокой производительности, В. п. широко применяется для печатания газет, журналов, книг, многокрасочных иллюстраций и т.п. Характерными признаками оттисков, полученных В. п., являются чёткость и резкость элементов изображения, большая насыщенность их краской и наличие небольшого рельефа на обратной стороне листа.

Глубокая печать - вид печати, при которой собственно печатающие элементы углублены относительно непечатающих - пробельных. Процесс печатания заключается в том, что влажную бумагу под сильным давлением прижимают к форме, и она впитывает краску из углубленных мест, в то время как пробельные места очищают от краски перед началом печати. Гравюры глубокой печати могут выполняться механическим способом без травления или с помощью травления. Формы для глубокой печати изготавливаются из меди, сверху на них кладётся лист, потом – под пресс. Очень дорогой способ печати, используется для изготовления денег и ценных бумаг.

Офсетная печать - это печать с плоской поверхности, в основе которой лежит принцип несмешиваемости масла и воды. Печатная форма удерживает краску не за счет того, что репродуцируемые участки изображения оказались приподняты (как в высокой печати) или вытравлены (как в глубокой), а за счет специальной обработки, позволяющей воспринимать краску на масляной основе и отталкивать воду.

Многокрасочная офсетная машина имеет отдельную печатную секцию для каждой наносимой краски. Например, если в публикации были использованы четыре триадных цвета и один простой, и при этом печатная машина имеет пять красящих секций, то каждая краска (голубая, пурпурная, желтая, черная и смесевая) должна быть заправлена в отдельную секцию. При печати бумага будет последовательно проходить через каждую секцию. Если же машина имеет меньшее число секций, то вам придется напечатать сначала два или три цвета, остановить машину, заменить краски и печатные формы, а затем снова пропустить бумагу через те же самые секции для нанесения оставшихся красок.

Печать брошюр, буклетов, изготовление стикеров, приглашений, изготовление календарей, плакатов, этикеток, а также просто большие тиражи - это зона офсетной печати. Даже печать визиток можно осуществлять с помощью офсетной печати. Нельзя забывать, что для этого вида печати, впрочем, как и для остальных, требуется серьезная предпечатная обработка.

Разрешение – 300 dpi, указать метки реза, цветоделение. Тираж – от 500 экземпляров.

Флексопечать (флексография)

Метод флексопечати представляет собой одну из разновидностей высокой печати. Он использует гибкие резиновые или фотополимерные печатные формы, с которых краска оттискивается непосредственно на запечатываемую поверхность. Эластичность печатных форм при флексопечати позволяет переносить изображения на поверхности нестандартной формы, например, глиняные чашки, алюминиевые банки или гофрированный картон. Этот метод прост и экономичен, однако ввиду более низкого, по сравнению с обычной высокой печатью, качества оттисков, он используется в основном для оформления упаковочных материалов.

Тиснение 

Создание изображения на бумаге, картоне или полимерном материале давлением штампом при нагреве, иногда с дополнительным использованием фольги и краски. Тиснение осуществляют в основном на переплетных крышках, открытках.

Тиснение фольгой представляет собой операцию нанесения блестящей металлической фольги в виде отдельных букв или определенных областей. Тиснение фольгой придает эффект серебрения или позолоты, но может быть использована и фольга другого цвета. По своей сути тиснение фольгой представляет собой процесс переноса на поверхность материала слоя металлической фольги путем штамповки. Перенос осуществляется за счет воздействия тепла и давления. Художественные изображения для штампов тиснения фольгой должны быть подготовлены аналогично тому, как они готовятся для печати, но при этом следует помнить, что для изображений с большим количеством деталей и сложным контуром тиснение фольгой будет осуществить весьма затруднительно. Идеальным является применение штампов для тиснения фольгой текста с большими буквами. Операция тиснения фольгой считается довольно дорогостоящей и медленной. Дороги и сами штампы. Рельефное тиснение - процесс заключается в придании печатной поверхности обложки рельефного характера. Обычно такому тиснению подвергается текст или выборочное изображение (или его часть) на передней стороне обложки для его выделения. Чтобы добиться такого эффекта, используются два метода: блинтовое тиснение и конгрев. При блинтовом тиснении изображение печатается обычным образом, но без окрашивания фольгой. Файл для изготовления клише создаётся в векторе, минимальный размер буквы – 2,5 – 3 мм. Клише делают из алюминия, бронзы, меди, цинка методом травления или ручной гравировки, редко – лазерная гравировка (одноразовые клише). Наиболее точна ручная гравировка, наиболее долговечна медь. 

Конгрев - применяется для придания изображению выпуклой формы, и может использоваться как с покрытием фольгой, так и без него ("слепой конгрев"). Тиснение выполняется либо в приспособленной для этой операции машине высокой печати, либо в специальной машине, с использованием штампа с углублением, придающим изображению плоско-углубленный характер. Штамп с углублением помещается над нужной областью, а штамп с выпуклостью помещается напротив него и ударяет с обратной стороны обложки в области изображения. Под воздействием силы давления материал вдавливается в углубление штампа, образуя приподнятую рельефную поверхность с обратной стороны. Изобразительный или текстовой оригинал готовится таким же образом, как и для тиснения фольгой; штампы изготавливаются фотомеханическими способами. Тиснение является дорогостоящим и длительным процессом. Поскольку необходимо наличие двух элементов - штампа с углублением и штампа с выпуклостью - затраты на подготовительные операции больше, чем при тиснении фольгой.

Шелкография - древнейший способ печати, при котором краска продавливается специальным тупым ножом (ракелем) через печатающие элементы печатной формы из тонкой сетки (изначально печатной формой была шелковая ткань — «шелкография») на запечатываемый материал. Благодаря тому, что при трафаретной печати можно получать на оттиске слой, толщина которого во много раз больше, чем на оттиске офсетной печати, изображения получаются яркими и насыщенными. Векторное изображение.

Тампопечать – это способ печати, широко используемый в промышленности и сфере услуг для маркировки или декорирования продукции. Тампопечать происходит путем переноса краски с клише на изделие с помощью упругого тампона, что дает возможность печатать практически на любых поверхностях. Технологию тампопечати отличают высокая рентабельность, несложная технология производства и простое в настройке и эксплуатации оборудование. Практически на любое изделие самой сложной формы можно нанести ваш фирменный знак методом тампонной печати.

Ризограф - машина трафаретной печати, в которой используется трафаретная печатная форма, изготавливаемая в самой машине по лазерной технологии непосредственно перед печатью.

Цифровая печать – это технология получения оттисков в печатной машине с использованием переменной печатной формы, сформированной в электронном виде. Этот вид техники используют для малотиражных рекламных или коммерческих изданий, в которые должны быть внесены изменения в процессе изготовления тиража. В некоторых машинах возможно внесение изменений после печатания даже одного экземпляра. 

Цифровая печать – самое стремительно развивающееся направление печатной индустрии, которое обеспечивает новые требования, предъявляемые временем к полиграфической продукции – это оперативность и возможность печати по требованию. Устройства цифровой печати работают по принципу электрографической печати: цветных лазерных и светодиодных принтерах, копирах, цифровых печатных машинах. Этот класс цифровой техники работает с материалами форматов А4, А3, А3+ и SRA3, и ролевыми, шириной до 52 см. Благодаря высокой производительности и относительно низкой себестоимости оттисков (в сравнении со струйными принтерами), именно эти устройства занимают наибольший сектор на рынке коммерческой цифровой печати. Важную роль здесь играют и невысокие требования к бумаге, а также возможность (в большинстве случаев) качественной двухсторонней печати. Два основных преимущества цифровой печати: рентабельность малых тиражей и возможность печати переменных данных. Тираж – до 500 экземпляров.

2. Цветовые модели в полиграфии. CMYK, CMY. Пантонные цвета.

В полиграфии используется цветовая модель CMYK (для печати) название – по основным цветам, Cyan, Magenta, Yellow, black. CMY – предшествовала CMYK, была в 19 веке. Но чёрный цвет получался путём смешения 3х цветов - голубого, жёлтого и розового. Из-за этого он получался блёклым и грязным, так как розовый цвет был очень ярким, поэтому был добавлен отдельным цветом – наносится самым последним. RGB – модель для вывода изображения на экран, при печати изображение становится серым. Пантонные цвета – готовые наборы цветов, при печати используется готовая краска, уже замешанная. Перед тем как нести изображение на печать, надо заменить или удалить все RGB-цвета. RGB – система для изображений на экранах, мониторах, в фотоаппаратах и сканерах, основана на 3х световых лучах – Red, Green, Blue (красный, зелёный, синий света) при смешении которых образуются другие цвета. 

3. Офсетная печать. Область применения. Понятие оптимального тиража. Особенности подготовки файлов.

Офсетная печать - это печать с плоской поверхности, в основе которой лежит принцип несмешиваемости масла и воды. Печатная форма удерживает краску не за счет того, что репродуцируемые участки изображения оказались приподняты (как в высокой печати) или вытравлены (как в глубокой), а за счет специальной обработки, позволяющей воспринимать краску на масляной основе и отталкивать воду.

Многокрасочная офсетная машина имеет отдельную печатную секцию для каждой наносимой краски. Например, если в публикации были использованы четыре триадных цвета и один простой, и при этом печатная машина имеет пять красящих секций, то каждая краска (голубая, пурпурная, желтая, черная и смесевая) должна быть заправлена в отдельную секцию. При печати бумага будет последовательно проходить через каждую секцию. Если же машина имеет меньшее число секций, то вам придется напечатать сначала два или три цвета, остановить машину, заменить краски и печатные формы, а затем снова пропустить бумагу через те же самые секции для нанесения оставшихся красок.

Печать брошюр, буклетов, изготовление стикеров, приглашений, изготовление календарей, плакатов, этикеток, а также просто большие тиражи - это зона офсетной печати. Даже печать визиток можно осуществлять с помощью офсетной печати. Нельзя забывать, что для этого вида печати, впрочем, как и для остальных, требуется серьезная предпечатная обработка.

Разрешение – 300 dpi, указать метки реза, цветоделение. Тираж – от 500 экземпляров.

4. Векторные и растровые программы. Совместимость форматов.

Векторные программы предназначены для созданий векторных изображений, которые отличаются тем, что при масштабировании их качество практически не ухудшается. Растровые программы предназначены для работы со сканированными изображениями, цифровыми фотографиями и т.п. К векторным программам относятся Corel Draw, Adobe Illustrator (самые распространённые). В векторных программах осуществляется работа с небольшими текстовыми блоками и полиграфическими объектами, не содержащими больших текстовых блоков – папки, буклеты, визитки, и т.п.  Шрифты нужно переводить в кривые. Основной растровый редактор – Adobe Photoshop, позволяет не только редактировать растровые изображения, но и создавать их. Но в последнее время есть тенденция к появлению функций редактирования растра в векторных программах, и функции векторных программ в растровых. Растровые картинки можно импортировать в векторные программы, там же редактировать, но функций редактирования меньше, чем в растровых программах. 

5. Трафаретная печать. Применение. Особенности подготовки файлов.

Шелкография - древнейший способ печати, при котором краска продавливается специальным тупым ножом (ракелем) через печатающие элементы печатной формы из тонкой сетки (изначально печатной формой была шелковая ткань — «шелкография») на запечатываемый материал. Благодаря тому, что при трафаретной печати можно получать на оттиске слой, толщина которого во много раз больше, чем на оттиске офсетной печати, изображения получаются яркими и насыщенными.

Векторное изображение.

Тампопечать – это способ печати, широко используемый в промышленности и сфере услуг для маркировки или декорирования продукции. Тампопечать происходит путем переноса краски с клише на изделие с помощью упругого тампона, что дает возможность печатать практически на любых поверхностях. Технологию тампопечати отличают высокая рентабельность, несложная технология производства и простое в настройке и эксплуатации оборудование. Практически на любое изделие самой сложной формы можно нанести ваш фирменный знак методом тампонной печати.

Тампопечать позволяет печатать по авторучкам, зажигалкам, брелокам, бутылочным пробкам, крышкам банок, одноразовой посуде, парфюмерной упаковке, различным канцелярским принадлежностям, аудио и видеокассетам, компакт-дискам, корпусам приборов и т.д.

Ризограф - машина трафаретной печати, в которой используется трафаретная печатная форма изготавливаемая в самой машине по лазерной технологии непосредственно перед печатью.

6. Основные векторные программы, используемые в полиграфии. Совместимость с растровыми изображениями. 

Самые распространённые программы для работы с векторной графикой - Corel Draw, Adobe Illustrator. В Corel Draw страдает передача цветов, не всегда совпадает то что на экране и то, что получается при печати. В Illustrator передача цветов более правильная, больше художественных возможностей. Corel Draw может читать форматы Photoshop и Illustrator, сохраняя слои и прозрачности. Возможность настраивать под себя, огромное количество клипартов. Возможность импортировать картинки. Возможность замены цветов, отдельных свойств объектов. 

7. Высокая печать. Применение.

Типографская печать, один из основных способов полиграфического размножения текста и рисунков, при котором печатающие и пробельные элементы формы расположены на разных уровнях (не в одной плоскости), печатающие — выше, а пробельные — ниже. Это обеспечивает возможность при прокатывании эластичных валиков с краской наносить её избирательно, только на печатающие элементы и передавать с них краску на запечатываемую поверхность. Благодаря относительной простоте и быстроте изготовления печатных форм (в особенности для воспроизведения текста), хорошему качеству продукции и высокой производительности, В. п. широко применяется для печатания газет, журналов, книг, многокрасочных иллюстраций и т.п. Характерными признаками оттисков, полученных В. п., являются чёткость и резкость элементов изображения, большая насыщенность их краской и наличие небольшого рельефа на обратной стороне листа.

8. Растровые программы, используемые в полиграфии. 

Самый распространённый – Фотошоп, также Корел ФотоПэйнт, Корел Пэйнтор? Photoretouch pro. Возможность не только обрабатывать готовые изображения, но и создавать новые. Множество различных эффектов, фильтров, кистей. Возможность использовать слои. Разделение на каналы и возможность работать с каждым каналом в отдельности. Возможность переводить в различные режимы – RGB, CMYK, градации серого и т.д. для печати файл нужно перевести в CMYK и свести слои. Разрешение для полиграфии – 300 dpi. Сгенерированные изображения – созданные средствами программы. Сканированные – с готового изображения, плёнок, слайдов. Редактируются – свести к минимуму шумы. Всё в CMYK. Возможность сохранять файлы в различных форматах.

9. Глубокая печать. Назначение. Особенности.

Вид печати, при которой собственно печатающие элементы углублены относительно непечатающих - пробельных. Процесс печатания заключается в том, что влажную бумагу под сильным давлением прижимают к форме, и она впитывает краску из углубленных мест, в то время как пробельные места очищают от краски перед началом печати. Гравюры глубокой печати могут выполняться механическим способом без травления или с помощью травления. Формы для глубокой печати изготавливаются из меди, сверху на них кладётся лист, потом – под пресс. Очень дорогой способ печати, используется для изготовления денег и ценных бумаг.

10. Расширение и разрешение. Свойства понятий.

Расширение - Расширение файла - это три значка, следующие за именем файла после точки. Например, файлы формата JPEG имеют расширение ".jpg". Позволяет определить тип файла. а разрешение - это либо <количество пикселей по горизонтали>Х<количество пикселей по вертикали> либо dpi - количество точек на дюйм (или на сантиметр).

11. Фигурная вырубка. Надсечка. Отличительные особенности. Назначение.

Вырубка при помощи острозаточенного штампа этикеточных или других изделий любой конфигурации. Проводится на небольшой пачке листов. Делается штамп нужной формы с помощью острозаточенных ножей и резинок по бокам ножей. Надсечка – разрезается верхний слой бумаги или самоклейки, чтобы потом можно было согнуть или отклеить. 

12. Конгрев. Способ изготовления. Применение.

Применяется для придания изображению выпуклой формы, и может использоваться как с покрытием фольгой, так и без него ("слепой конгрев"). Тиснение выполняется либо в приспособленной для этой операции машине высокой печати, либо в специальной машине, с использованием штампа с углублением, придающим изображению плоско-углубленный характер. Штамп с углублением помещается над нужной областью, а штамп с выпуклостью помещается напротив него и ударяет с обратной стороны обложки в области изображения. Под воздействием силы давления материал вдавливается в углубление штампа, образуя приподнятую рельефную поверхность с обратной стороны. Изобразительный или текстовой оригинал готовится таким же образом, как и для тиснения фольгой; штампы изготавливаются фотомеханическими способами. Тиснение является дорогостоящим и длительным процессом. Поскольку необходимо наличие двух элементов - штампа с углублением и штампа с выпуклостью - затраты на подготовительные операции больше, чем при тиснении фольгой.

13. Визитная карточка. Особенности подготовки файлов. Понятие «чистого реза». Соотношение размера шрифта к размеру изделия. Использование знака и логотипа, требования к ним.

Визитная карточка является частью фирменного стиля и служит для представления фирмы или её сотрудника. Должна содержать: 
- фирменный блок



- ФИО



- должность



- реквизиты фирмы

Корпоративная визитка содержит все данные, кроме ФИО.

Отступ от краёв должен быть не менее 5 мм. Знаки или логотип должен быть пропорционален размеру визитной карточки. Не стоит использовать крупный шрифт (кегль 6-10), не более 2х шрифтов. Не стоит отделять информацию полосочками. Учитывать маленький размер визитки. Шрифты перевести в кривые. Знак или логотип должны хорошо читаться, буквы тоже. Визитная карточка - неотъемлемый атрибут современного делового общения. Трудно представить себе фирму и ее сотрудников без наличия у них визитных карточек. Ведь именно с обмена визиток начинается деловое знакомство, завязываются партнерские отношения. Любая визитная карточка должна достичь своих главных целей - информационную и рекламную. Для производства визиток используются технологии: метод шелкографии (трафаретная печать), офсет, техника тиснения фольгой, термоподъем, ризография

14. Деловая документация. Составляющие. Основные полиграфические требования.

Деловая документация является частью фирменного стиля, к ней относятся:

- визитные карточки

- бланки

- конверты

- счета

- товаросопроводительная документация

Сейчас используются в основном визитные карточки, бланк и конверт используются редко. Бланк может использоваться для электронной почты. Бумага для бланка лёгкая, 80-90 г/м, должна быть красивой. Используются все виды печати, тиснение. В бланке должно быть большое поле для письма, логотип (знак), адрес, может быть растровая картинка. Тираж от 500 до 5000 экземпляров. Конверт также довольно редко используется, может быть с прозрачным окошком или без него, без марки. Строчки не обязательно, индекс тоже (пишется в адресе). На конверт нельзя наносить изображение в тех местах, где оно может плохо напечататься – на клапанах, 15 мм от края. Чтобы этого избежать, можно печатать конверт в развёрнутом виде, но это довольно долго и сложно в обработке. Счета и товаросопроводительная документация нужны не всегда, на них тоже должен быть логотип или знак фирмы, печатаются на тонкой бумаге.

15. Объявление для прессы. Требования к дизайну с учётом полиграфических особенностей издания.
Рекламный блок может быть цветным (4 краски) либо чёрно-белым. Выделение за счёт цвета, контраста, размера, шрифта. Можно использовать иллюстрации. Контраст с окружением. Если нет рамки, размер зрительно увеличивается. В журнале самые дорогие места для рекламы – на обложке. Минимальная информация – услуга и адрес или телефон. 

16. Применение полиграфического лака и ламинирование. Назначение. Сходство и различие.

Лакирование

Процесс облагораживания листовой печатной продукции (бумаги, картона) нанесением на нее (или ее части - "выборочное", "формное" лакирование) полиграфического лака (УФ-лак) - для придания блеска, жесткости, для создания более надежной защиты от внешних воздействий, для более яркого выделения отдельных деталей изображения. Лак бывает матовый, глянцевый; заливается в машину вместе с красками.

Ламинирование

Процесс облагораживания листовой печатной продукции (бумаги, картона) путем припрессовки специальной пленки (бывает матовая, глянцевая; различается по толщине) на печатный лист для придания ему блеска, жесткости, для создания более надежной защиты от внешних воздействий (если пользуются довольно долго). Различают несколько видов ламинирования - горячее, холодное и др. Производится на специальных устройствах - ламинаторах. При неправильном нанесении может отслаиваться.

17. Подготовка файла для объекта наружной рекламы с использованием растрового изображения для использования в условиях улицы. Особенности подготовки файла. Способы печати.

Широкоформатная печать - бывает сольвентная (до 5м), плоттерная (до 1,5м), офсетная (до А1). Разрешение растровых изображений – в зависимости от назначения изображения. Многокрасочная печать на рулонных материалах. Преимущества: используется при изготовлении элементов наружной рекламы (печать на баннерной ткани, на строительной сетке, на бумаге и т.п.). Сольвентная печать осуществляется пигментными красителями на основе сольвентных растворителей. Отличительная ее особенность - высокая стойкость к воздействию окружающей среды. Низкая себестоимость. Изображение не требует ламинации, что также влияет на снижение стоимость конечного продукта. Печать осуществляется с разрешением до 309 dpi на различных материалах: бумага, виниловая пленка, транслюсцентная пленка, банерные армированные ткани и пр., пленка для транспорта и напольной графики.
18. Подготовка файла для объекта оформления выставки с использованием растрового изображения размером 60х90 см. особенности подготовки файла. Способы печати.

Требуется печать наивысшего качества, сравнимая с фотографией. Печать осуществляется с разрешением от 300 dpi. Печать на плоттере. Для увеличения фотореалистичности изображения, помимо большого разрешения, наряду с обычными чернилами (Cyan, Magenta, Yellow, Black) используются дополнительные цвета - Light Cyan, Light Magenta, Orange, Green. Это позволяет увеличить цветовой охват примерно в два раза по сравнению с традиционной офсетной печатью, а значит сделать изображение ярче и точнее передать цветовые решения. Все это важно, так как в интерьере изображения воспринимаются зрителем с незначительного расстояния, и любые дефекты становятся реально различимыми. Для печати используется большой спектр материалов: бумага, фотобумага, виниловая пленка, прозрачная пленка, пленки для световых коробов, флаговый шелк, холст.

19. Файлы с расширением TIF, JPG, GIF. Особенности применения.

.tif - это типичный формат для цифровых снимков и сканированных изображений. Поддерживает слои и маски, сжатие без потери качества. .jpg - joint photogpaphic group, самый распространенный формат фотографий, занимает на диске меньше места, чем тиф, но при этом теряется качество. Сжатие изображения происходит объединением пикселей с близкими цветами в 1 цвет (чем больше сжимаем - тем меньше размер файла, больше сжатие, хуже выглядит). Слои и маски не поддерживает. Гиф сугубо для Интернета предназначен, имеет ограниченную цветовую палитру, поддерживает прозрачность (маска прозрачности), подходит для графики, лучше, чем jpg передает одноцветные (без градиента заливки (они же плашки), весит очень мало, в полиграфии не используется.

20. Сувенирная продукция. Основные виды и способы нанесения изображения в зависимости от материала.

К сувенирной продукции относятся ежедневники, ручки, зажигалки, кепки, футболки, часы, брелоки и т.п., с символикой фирмы. На авторучки и зажигалки (пластик) изображение наносится с помощью трафаретной печати или тампопечати, термотрансферной печати. На металле выполняется лазерная гравировка, для этого создаётся векторный файл. Для приладки и на случай брака всегда должно быть несколько лишних экземпляров сверх тиража. На тканях выполняется вышивка, печать. 

21. Сканирование и обработка изображения с учётом его дальнейшего использования.

Существуют барабанные и планшетные сканеры. Барабанный сканер – оригинал «натягивается» на барабан, он вращается и специальное устройство – «глаз» - считывает информацию. Недостаток его в том, что нельзя сканировать старые или плоские объекты. На барабанном сканере производится сканирование объектов большого формата. Планшетные сканеры обрабатывают плоские объекты. Бывают А4 – А3+ планшетные сканеры. При сканировании надо переводить полученное изображение из RGB в CMYK. Можно сканировать в различных режимах, например Descreen – убираются дефекты, наподобие Blur в Фотошопе. при сканировании в Descreen продвинутые драйвера сканеров позволяют выбрать lpi сканируемой полиграфической продукции, чтобы избежать появления муара. Чтобы определить, в каком месте лучше сканировать, надо отсканировать лист одноцветной не фактурной серой бумаги, а потом сравнить цвета в разных точках. В области, где все точки будут одинаковыми, результат будет наиболее точным. Также можно сканировать прозрачные плёнки и слады, при этом результат будет гораздо лучше, чем при сканировании готовой картинки. Но при сканировании прозрачных объектов может появиться зерно. Нежелательно увеличивать отсканированное со слайда изображение более чем в 8 раз, желательно – не более 4х. При сканировании иллюстраций из-за растра может появиться муар. Разрешение выставлять не менее 300 dpi, увеличивается с размером сканируемого объекта. 

22. Дизайнерские бумаги. Требования к дизайну. Особенности печати.

Дизайнерские бумаги очень разнообразны, часто имеют необычную фактуру или плотность. В зависимости от поверхности бумаги – гладкая она или фактурная – для неё предназначаются различные способы печати. На некоторых видах бумаги можно писать только пером или кистью. При этом фактура или текстура бумаги не должна мешать восприятию текста или изображения, которое на ней нанесено. Если нужна необычная и привлекающая внимание продукция, то лучше всего использовать дизайнерские бумаги и кальки. Дизайнерская бумага может быть произведена вручную с добавлением пигментов, разнообразных мелких предметов типа ниток, бусинок, и т.п. Стоит дорого.

23. Основные полиграфические требования к товарному знаку.

 
Товарный / торговый знак – это обозначения, которые предназначены для индивидуализации товаров и позволяют отличать товары одних производителей от других, и подлежит специальной регистрации.

Товарный знак может состоять из одного или нескольких характерных слов, букв, цифр, рисунков или изображений, эмблем, монограмм или подписей, цветов или комбинаций цветов, может быть трехмерным. Также может состоять из комбинации вышеописанных элементов.

 
Понятие "товарный знак" практически эквивалентно понятию "логотип", которое обычно и применяется в нашей жизни и бизнесе. Разница состоит лишь в том, что товарный знак теоретически может быть простой геометрической фигурой или каким-либо иным графическим символом, а логотип (он же "фирменный блок") обычно состоит из фирменного знака и названия компании. Владельцем товарного знака, после его регистрации может быть как физическое, так и юридическое лицо. При этом количество зарегистрированных знаков для одного владельца никак не ограничено - можно обладать целой серией товарных знаков.

 
Знак должен хорошо читаться, может быть векторным или растровым, должен читаться при масштабировании и иметь одноцветное исполнение. Должен быть легко узнаваем, не быть похожим на какой-либо другой знак, отражать род деятельности фирмы.

24. Тиснение фольгой. «Слепое» тиснение. Области применения. Подготовка файлов.

Тиснение - это создание изображения на бумаге, картоне или полимерном материале давлением штампом при нагреве, иногда с дополнительным использованием фольги и краски. Тиснение осуществляют в основном на переплетных крышках, открытках.

Тиснение фольгой представляет собой операцию нанесения блестящей металлической фольги в виде отдельных букв или определенных областей. Тиснение фольгой придает эффект серебрения или позолоты, но может быть использована и фольга другого цвета. По своей сути тиснение фольгой представляет собой процесс переноса на поверхность материала слоя металлической фольги путем штамповки. Перенос осуществляется за счет воздействия тепла и давления. Художественные изображения для штампов тиснения фольгой должны быть подготовлены аналогично тому, как они готовятся для печати, но при этом следует помнить, что для изображений с большим количеством деталей и сложным контуром тиснение фольгой будет осуществить весьма затруднительно. Идеальным является применение штампов для тиснения фольгой текста с большими буквами. Операция тиснения фольгой считается довольно дорогостоящей и медленной. Дороги и сами штампы. Рельефное тиснение - процесс заключается в придании печатной поверхности обложки рельефного характера. Обычно такому тиснению подвергается текст или выборочное изображение (или его часть) на передней стороне обложки для его выделения. Чтобы добиться такого эффекта, используются два метода: блинтовое тиснение и конгрев. При блинтовом тиснении изображение печатается обычным образом, но без окрашивания фольгой. Файл для изготовления клише создаётся в векторе, минимальный размер буквы – 2,5 – 3 мм. Клише делают из алюминия, бронзы, меди, цинка методом травления или ручной гравировки, редко – лазерная гравировка (одноразовые клише). Наиболее точна ручная гравировка, наиболее долговечна медь.
25. Папка для деловой документации. Используемые полиграфические технологии. Подготовка файлов с учётом требований фирмы – изготовителя. 

Папка - изделие из плотной бумаги, картона или полимера, предназначенное для хранения небольшого числа листов бумаги. В основном используется как элемент фирменного стиля. Различают несколько видов. Цельнокроеные ( изготавливаются из целого листа материала) или с приклеенными карманами (карман-клапан изготавливается из отдельного листа материала и затем приклеивается к "корочкам"); с замковым или с клеевым скреплением. 

26. Календарная продукция. Требования к дизайну. Основные виды. Используемые полиграфические технологии.

Основное требование – читаемость календарной сетки. Различают типы: настенный (постер), настольный, перекидной, квартальный, карманный, отрывной, . Квартальные календари - разновидность настенных календарей, где одновременно показывается сразу 3 месяца. Карманный календарь - формата 70х100, 60х90 мм с нанесенным изображением с одной стороны и календарной сеткой - с другой. Печатное издание, обязательно имеющее в своем составе календарную сетку. 

27. Цветоделение CMYK и роль дизайнера в этом процессе. Цветокоррекция – основные инструменты и палитра.

Цветоделение – для вывода плёнок изображение разделяется на 4 цвета, для каждого своя плёнка. Чёрный цвет печатается в последнюю очередь поверх остальных. Цветокоррекцию следует проводить только в системе CMYK, т.к. сохраняется максимальная информация о цвете. При коррекции надо учитывать «белую», «серую» и «чёрную» точку. В «белой» точке минимальна информация о цвете, в «чёрной» – максимальна, в «серой» – среднее значение. Надо учитывать, что в чёрной точке не должно быть 400% цветов, не более 300%, чтобы краска при печати не облезала и не отслаивалась.  Также в Фотошопе можно корректировать изображение по каждому из каналов RGB. 

28. Программы вёрстки. Совместимость форматов.

К программам вёрстки относятся – Quark Xpress, Adobe InDesign, PageMaker. Программы для работы с большими объёмами текста, применяются для вёрстки книг, газет и т.п. Quark Xpress – наиболее продвинутая программа, более правильное отображение цветов, файл весит мало, так как вместо картинок используются ссылки на них. Сложная программа, содержит большое количество информации не только для дизайнера, но и для печати. Но при создании файла надо обязательно отслеживать и удалять или заменять цвета RGB. 

29. Цифровая печать. особенности подготовки файла. Использование векторных и растровых программ.

Цифровая печать – это технология получения оттисков в печатной машине с использованием переменной печатной формы, сформированной в электронном виде. Этот вид техники используют для малотиражных рекламных или коммерческих изданий, в которые должны быть внесены изменения в процессе изготовления тиража. В некоторых машинах возможно внесение изменений после печатания даже одного экземпляра. 

Цифровая печать – самое стремительно развивающееся направление печатной индустрии, которое обеспечивает новые требования, предъявляемые временем к полиграфической продукции – это оперативность и возможность печати по требованию. Устройства цифровой печати работают по принципу электрографической печати: цветных лазерных и светодиодных принтерах, копирах, цифровых печатных машинах. Этот класс цифровой техники работает с материалами форматов А4, А3, А3+ и SRA3, и ролевыми, шириной до 52 см. Благодаря высокой производительности и относительно низкой себестоимости оттисков (в сравнении со струйными принтерами), именно эти устройства занимают наибольший сектор на рынке коммерческой цифровой печати. Важную роль здесь играют и невысокие требования к бумаге, а также возможность (в большинстве случаев) качественной двухсторонней печати. Два основных преимущества цифровой печати: рентабельность малых тиражей и возможность печати переменных данных. Тираж – до 500 экземпляров.
